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Abstract of DE1 9634083 

The key has a first part (1) and a second part (2). It can be fully dismantled. The six sided opening in 
the centre of the key is skewed through 15 deg so that when it fits around a hexagonal nut head it 
makes contact along four sides (7). The parts are pulled together to clamp on the four sides of the 
head. The second part has a bolt (3) and a nut (4), or alternatively a six sided socket or projection, at a 
distance from its edge. This allows the key to be turned by a ring spanner or other suitable tool. 
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Beschreibung 

- Die Enfindung betrifft einen vollstfindig teilbaren 
Schliissel fur Sechskantk5pfe und -Schrauben mit 
15°- Verse tzung und zwei kleinen Sechskantkopfen auf 5 
Ober- und Unterseite oder einem kleinen Innensechs- 
kantloch fur die Betatigung. 

Es ist bekannt, dafl MauischlUssel auch hoher Qualitat 
ein ObermaB besitzen, welches zum Verkanten des 
Schliissels beim Ansetzen und damit zum Abrunden der 10 
betatigten Schrauben und Muttern fuhrt Es ist ebenso 
bekannt, daB Anzugswerkzeuge aller Art groBer 
Schliisselweiten 1. ein hohes Gewicht besitzen und 1 
durch hohe Wandstarken einen groBen Piatzbedarf fur 
ihre Betatigung besitzen. Fiir eine Vielzahl von Schrau- 15 
ben und Muttern ist jedoch ein der Schlusselweite ent- 
sprechendes hohes Anzugsmoment nicht vorgegeben, 
z, B. VerschluBschrauben an Federgabeln fiir Motorra- 
der; Oberwurfmuttern aus Aluminium im Elektronikbe- 
reich. Haufig besitzen derartige Oberwurf- und Ver- 20 
schluBmuttern und -Schrauben einen hohen Wert oder 
Oberflachenbeschichtungen, welche durch nicht genau 
und fest ansetzende Betatigungswerkzeuge nach weni- 
gen Malen der Betatigung zerstort sind 

Zudem kann die Benutzung von groBen und schweren 25 
Anzugswerkzeugen zu ungewollter Zerstorung fuhren. 

FQr die beschriebenen Probleme wird der in Fig. 1 
gezeigte Spannschlussel verwendet. Es besteht aus den 
Teilen (1) und (2), welche durch hier nicht dargestellte 
Innensechskantschrauben durch die Bohrungen (5) und 30 
die Gewinde (6) miteinander verbunden sind. Das Teil 
(2) erhalt zusatzlich ein Gewinde zur Aufnahme einer 
Sechskantschraube (3). 

Der Spannschlussel faBt in einem variierbaren Be- 
reich jeden Sechskantkopf sicher und spielfrei an den 4 35 
Seiten (7). Durch den Versatz des Sechskantlochs um 
15° kann der Spannschlussel umgeschlagen werden. Die 
Spannung wird durch Innensechskantschrauben er- 
zeugt, welche durch die Bohrungen (5) gesteckt werden 
und in den Gewinden (6) befestigt werden. Nun wird der 40 
Spannschlussel an der festangezogenen Schraube (3) 
oder der Mutter (4) betatigt. Bei einer Beschadigung der 
Betatigungsschraube (3,4) des Spannschliissels wird die- 
se problemlos ausgetauscht Der Spannschlussel ist so 
konzipiert, daB es sich am besten mit handelsttblichen, 45 
um 15° geknickten Ringschlusseln betatigen laBt. 

Wenn die Schraube (3) und die Mutter (4) durch ein 
Sechskantloch fur die Betatigung mit einem Innensechs- 
kantschliissel ersetzt wird, soli dieses Loch ebenfalls um 
15° geneigtsein. 50 

Das Teil (2) kann zusatzlich und ohne die anderen 
Funktionen zu beeintrachtigen, so ausgeformt sein, daB 
es einer Steckverbindung fiir handelsiibliche Drehmo- 
mentschliissel entspricht 

55 

Patentanspruche 

1. SpannschlQssel zum Losen und Anziehen von 
Sechskantschrauben, -Muttern, -Oberwurfmuttern, 
dadurch gekennzeichnet, 60 

a) daB der Spannschlussel vollstandig teilbar in 
Teil (1) und (2) ist, 

b) daB die Sechskantaufnahme um 15° geneigt 
ist und damit jeden Sechskantkopf mit den 4 
Seiten (7) erfaBt und dadurch umschlagbar ist, 65 

c) daB das Teil (2) mit einer Schraube (3) und 
Mutter (4) versehen ist, die es erlaubt, den 
Spannschlussel zu betatigen. 
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d) daB der Abstand der Schraube (3) zum Rand 
des Teiis (2) so bemessen ist, daB Schraube (3) 
und Mutter (4) auch mit einem umgedrehten 
geknickten Ringschlussel (DIN 3113) betatigt 
werden konnen. 

2. SpannschlQssel nach 1. mit am Teil (2) angegosse- 
nen oder ausgefrasten kleinen Sechskantkopfen an- 
steile Schraube (3) und Mutter (4). 

3. Spannschlussel nach 1. mit (z. B. geraumtem) 
Sechskantloch anstelle von Schraube (3) und Mut- 
ter (4) zur Betatigung des Spannschliissels mit In- 
nensechskantschlussel. 

4. Spannschlussel nach 1. mit auf den Seiten (7) 
zusatzlich aufgelegten, aufgeschweifiten oder auf- 
geklebten Materialien zur zusatzlichen Schonung 
der zu betatigenden Schraube oder Mutter. 

5. Spannschlussel nach 1. mit einem zu einer Steck- 
verbindung fiir handelsiibliche Drehmomentschlus- 
sel ausgeformten Teil (2). 
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